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(g) Haftklebrige Flachengebilde 

Haftklebrigo FiSchengebilde, ruokstandsfrei wieder ab- 
Idsbar und erneut verklebbar, mit kalottenf ormigen Haftstel- 
len von 20-1000 urn Basis-Durchmesser, dadurch gekenn- 
zeichnat, daB die Anzahl derHaftsteilen anateigt von mindo- 
stens 1 0 pro cm^ auf hochstens 16000 pro om^, und/oder daK 
der Klebmasse-Auftrag anstelgt von nr)lndestens 1 g/m^ auf 
h6chstens30g/mz. 



< 



BUNDESDRUCKEREI 07.89 908 835/176 8/60 



OS 38 05 223 

1 2 

Beschreibune Randbereich der einzelnen Zettel mit Kleber beschich- 

Brai.m V 6 ^^.^^ ^.^ leichtes Anf assen des einzelnen Zettels zu 

Die Erfindung betrifft haftklebrige Hachengebflde. ermoglichen - ein Verkleben des ganzen Zettels uber 

die racSrdrfrd wieder ablosbar und emeut verkleb- seine ^--^^e Oberfl^^^^^^^ 
bar sind und kalottenf6rmige Haftstellen von 5 Vo^^'f;!'^'^'^^^"™!''? .X.in fflr d^^^^^^ 

20-1000 nm Basis-Durchmesser aufweisen. Insbeson- zebier Zettel abgezogen wobei f^l^ll^.^H'^^ 

dere betrifft die Erfindung derartig ausgestaltete Haft- schwerwiegender Nachteil zeigt. Indem namlich der Pa- 

SittS aJer aS^^^ Itikeften. Klebeban- P^er-Zettel nac* oben Btock abgez^^^^^ 

der. Schutrfolien, Abdeckpapiere. emeut zu verkleben- sogar etwas schrSg f SrT.KTiS Jeml^^^^^^^^ 
de Wund- und Wirkstoff-Pflaster und dergleichen. 10 stand an der Stelle auf, an der der Kleber aufdem darun 

S^fcSe SSSde Sbesondere ds Haftnotiz- ter befindlichen Zettel haftet ^^f^^^/^f^'l^^f^ 

zeue sindbekanntundaichinverschiedenartigerAus- Angriff bewirkt emen sogenannten Krell des Papier- 

f T^rimlcf^rm ;m erhaltlich. Zettels, also ein gewblbtes Verformen. so daB der abge- 

So bSS db^^^^^^ (vgl. auch EP-B zogene Zettel nilht mehr plan/eben ist sondem in dem 

14913 Stantfrd^^^^ 

Flachengebilde.insbesondereHaftnotizzetteUufdenen Wiederablosen verstarktsichdiese^^^^ 
sich kalottenfomige Haftstellen von bis zu etwa 600 pm gen der begrenzten Klebkrafte derartiger Haftnot.zze - 
BasisdurcEser befinden. Derartige Haftstellen las- tel ein dauerhaftes. planes Verkleben verhmdert V el- 
sen stlSTS^^ 4 einer ausgereif- "lehr heben sich die Eck^ oder der ganze Ra^^^^^^^^^ 
en Shnik im Siebdruck herstellen (neben anderen 20 eines ^^ffo^'f^'^.^^^J'^^f^St^^^ 
vergleichbaren Techniken) wobei Kleber-Dispersionen em.ger Zeit von der Unterlage ab. der Zettel ISst sich 

S^d'u^SSS^^^^^^^ ^^SSei^achteiletwaentgeg^^^^^^^ 

^^s^i^^tS^^l^S^^T^er^ls Abziehen sogar noch verst^ken und andererseits h6he- 

^P^i^FS^^^^'^^''^'""' ^?:"srnSerbr^^^S^^^ 

''tS£''Z^n,^^S...M WO85/00602. Lb;trat^efcMdigt wird ^apj^^- ^ J-^^^ 
ebelis mit Siebdruck und dergleichen als Herstd- 30 genssen werden womt z^a^^^^ 

lungsverfahren und mit Ausrichtung auf besondere Pa- not^ettel wegen der anhaftenden R-emdkarper nicht 

^^=nt;XX^^^^^^^^ '-r^trS^ntenH^^^^^^^^ 

MS^t^srdSS^ =^^^^^ 

eignex. Autn voii f, , . " „„_ verformt abgezogen werden konnen, oder sie kle- 

wSaS-^rJilS, Lb=„« sub,™ genop. den Ze.,e. dch .l*.be» z. 

rr,i«F.lB «npr Gravurwaize nur die Etikettenflache vol - "sanft und weich" bzw. smooth and soft" 1st nicM gege 
Si^rd?ml^^eT^S^^!tmr±Scme&. 50 ben, wahrend diese gerade fur kritische Subst^te u^^^^ 

i-^ JhrPihrHte IP-A 56 95 972 selbstWebende Blat- kritische Trager der Flachengebilde erwunscht 1st. ms- 

Die bekannten Haftnotizzettel und dergleichen wei- besondere fUr em '''«>f*J? ""fj^^fj^l^^^^ 

sen neben vorteilhaften Eigenschaften auch betrachtU- ^J-^^JJ^^^' verformen bzw. kntische Substrate 

"'^FJJSSdel geeignet sind ubereinanderUegende ^"Lndun^sSmaB werden dazu die eingsmg^^^^ 

Stapel solcher HafmotLettel, also BlScke vieler sol- ten Flachengebilde derart ^"^gf^^^t^V^LJ^/^"^,^^ 

SerZettel. die keines zusatzlichen Zusammenhalts be- der Haftstellen pro ^m^/"''f 'f/^" ""'''^''f ^"J 

SetTnsbe ondere ist keine Verleimung einer Stirn- h6chstens 15 000 und/oder daB der IGebmasse-Auftrag 
kante oder dergleichen nStig. wie dies bei nicht selbst- 65 ''"^^^^^^"^'l^^es^ens 1 ^m^ a^^^^^ 

klebendenZettel-BieckenubllchistVidmehrhaltendie „ D^be, steigt die Anz Jl d^^^^ 

Haftnotizzettel aufgrund ihrer eigenen Klebeigenschaf- Klebmasse-Auftrag vorteilh^ in der Richtung an, m 

tentooIchenBlockzusammen.wobeiublichnurein derdasWiederabiasendesFlachengebildesvorgesehen 
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HrfSzzettel in Ublicher Weise angefaUt und vom bilde und ControUed-Tack-Segmente. 

jSl^^Xdsf^ wird ein Verformen/KreUen des Fla- Durch entsprechende Anordnung von Lochem unter- 

chengebUdes em mit Papiertrager, wirksam vermin- lo schiedlicher GroBe und Varuerung der klebstoffange- 

reSzud;Sdie groflere Kllbkraft fflr ein emeu- reidierten oder verarmten Seg"ientber«che k^^^^^^ 

tes Verkleben gerade dort. wo sie notig ist. MmUch to drtlich unterscbedhche klebtechn«^^^ S'^S^" 

Rand und im Bereich der Ecken, dort. wo bisher das innerhalb emer bedruckten Fladie e.ngestellt werden. 

Mfwolbenbzw.Abloseneinsetzte. dieeinegezieltcSteuerungzulassenvon: 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den An- 15 

sprUchen naher dargelegt. wShrend fur die technischen - Klebkraft 

Einzeliieiten, Herstellungsverfahren, verwendeten Ma- - Tack 

terialien etc. ausdrQcklich auf die eingangs genannte - AnfaBvennbgen 

US-A 45 87 152 Bezug genommen wird, urn Wiederho- - Abziehverhalten 

lenzuvermeidea „ 20 - Reversibibtat 

HaSSte^TvSeW^^^^^ Wenn zusitzlich der Masse Zuschlagstoffe zugesetzt 

Haftnotizzettel._reversibe VCTWeDoar, mil t^ap^^ klehenden Semnentcn zusatzli- 



ger. und nur in einem Randbereich erfmdungsgemaB mit werden, kOnnen in den l^ebendm Segmentci^^^^^ 

llPher auseerflstet che Eigenschaften gesteuert werden. wie FarMifferen- 

BevS ist aber auch eine Kombination der erfin- 25 zierungen. womit 2. B farbige Nuancen geschaffen wer- 

dunJS3en.wiederabiasbarenKleber-Bereichemit den konnen. die ™«besondere zusamm^^^^ 

permanent klebenden Bereichen. Waren bislier zwei transparenten oder opaken Trftger verwendet werden 

Verfahrenssehritte zur Herstellung eines soldien Pro- konnen. , , n • 

dSStrrieXhtdieserfindungsgemaBineinem Nachfolgend wird die Erfmdung anhand von Beisp.e- 

ASsgSg. wobei im pen^aRent klebenden 30 len eriautert. ohne daB erne Beschrankung auf d.ese 

LrS soviele ffi tellen angebracht werden wie er- Beispiele gemeint ist. Vielmelir kann der Fachmann ge- 

fordSXumdiege^^^^^^^^^^ eignete Anderungen aufgrund seines Fachwissens vor- 

zur Slfiachigen Beschichtung, die auch in den erfin- nehmen. ohne damit den Rahmen der Erfmdung zu ver- 

dunesgemaflangewendetenTechnikenerzielbarist lassen. . _,. ^ ^. . . . ,. „ j„„ ,„h-,r,ot; 

We schon in der in Bezug genommenen US-A 35 Zudem ist die Erfmdung m den anhegenden schemati- 

45^7 152 ausge^UhrrbrauchenyHaftstellen die Ka- sche" Rg. 1 -4 dargesteUt. wonn 1 e^^^^^^ 

lottenform nicht ideal zu erfUllen. In der Praxis konnen ge Haftstelle bezeichnet. 2 f*. ^ J^f^ / 

die Haftstellen vielmehr auch etwa durch schnell lauf en- zeigen emen kontinuierhchen Anstieg des Klebmasse- 

Je!?u bSS^^^^^ Siebe etc. oder sonstwie auftrags.Fig.3und4einendiskontmu.erhchenAnstieg. 

materiahnaBigoderherstellungsmaBigbedingtahnhche 40 r ■ • n 

Formen annehmen. ohne damit die Erfindung zu verlas- Beispiei 1 

"^FrfinduneseemaB werden bevorzugt Gravurwalzen In eine 15 1 fassende Polymerisationsapparatur aus- 

vemSe^TSerS^^^^^ geriistet mit Rflhrer, RUckfluBkuhler. Temperaturfuhler 

TnT oder in ermittierend gSteuerte Spritzverfahren, 45 Stickstoffeinleitrohr und DosiervorrK^htung werden 

cSer iSeSnSe Siebd^ckschablon^n mit m^ter- nach Verdrangen des ^uft^^;^^^^^^^^^^^ 

schiedlichen Lochanordnungen und Durchmessem auf 2-Ethylhexylaa7lat, 0,1^ kg .^"y'^^^^f ' ^^^^^^^^ 

einer Rund- oder Flachschablone fur diskontinuierli- andiolmonoacrylat. ^-^^^J^^.^"^^^!^^^^ 

Chen Oder rotativen Betrieb. Speziell in der Siebdruck- 0.020 kg Tetrabrommethan, 0.050 kg amomscher Emul- 

fSnik ksren SheRundscLblonenW 50 gator (Na-Salz eines athoxy ierten und sulfomert^^^^^^^ 

de SntroUed-tack gesteuerte" Beschichtungen sehr nylphenols) und 5.0° kg em.oms.ertes Wasse gege^^^^^^^ 

wi tschaff lich durch galvanische Herstellung, mit Hilfe Der Inhalt wird unter ROhren auf 76 C "h' f . Djmn 

fotomechanischer Verfahren oder spezieller Lasergra- werden 10 g A'»'"°"l"'"P«'-«:'°*^"^ff ' S^^^,^^ 

vuren hergestellt werden. Derartige Siebe sind hn Han- H2O, eindosiert. Nach Emsetzen der Polymerisation 

d^erSS Dir bescWchtetenW^ kOnnen aUe 55 wird das Reaktionsgut be. emer Tempera ur von 

erdenldU:hen Gebilde sein. Durch Steuerung der kle- 84- 86°C gehahen. Nach Abklingen der exothermen 
benden Segmentbereiche kSmien alle altemierenden ReaktionwirddieTemperaturauf 80=C eingestellt , 

klebtechnischen Eigenschaften eingesteUt werden. die Nach einer R«f ^lonsz^t von 40 m.n wer^^^^^^ 

jede "Controlled-Tack"-M5glichkeit erfOllen. Anwen- 250/oige waBnge Ammoniaklosung. 2.5 kg 2-Ethylhexy - 

dungstechnisch hat dies gravierende Vorteile insbeson- eo acrylat und weitere 10 g Ammoniumperoxodisulfat zu- 

derefttrfolgendeEinsatze: ^ einer Gesamtreaktionszeit von 6 Stunden ist die 

- bedruckte, reversible und wiedereinsetzbare Be- Polymerisation beendet. j r> 
schichtungen Die erhahene Polymerdispersion hat folgende Daten: 

- gestanzte, reversible und wiederemsetzbare Be- 65 Feststoffgehalt:54% 
schichtungen 

- spezialgesteuerte, reversible und wiedereinsetz- 
bare Beschichtungen 
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Viskositatbei25''C 



Schubspannung T 

0^2 • 10^ 
0^-10^ 
0.40 • 10» 



0,13 • 105 
0,28. 10* 
0.94 • 10» 



EUten AblQseeigenschaften emgestellt 

ObUche "wiederverschlieBbare" 'WrmdelverschluB- 
streifen sind nur reversibel, wenn sie auf den zum Pro- 
dukt gehorenden Zusatzstreifen geklebt werden. Nach 
5 einer Korrektur. die ein Versetzen des Klebstreifens 
erforderlich macht kann dies nicht mehr reversibel ver- 
klebt warden. weU eine Verklebung auf die Windelfolie 
nur dauerhaf t mSglich ist 



Oberfiachenspannung55mN/m25°C _ lo 

Ein haftklebriges Flachengebilde mit definierten Ka- 
lotten wird auf f olgende Weise hergestellt: 

Die Acrylatdispersion wird auf ein auf der Ruckseite 
mit Stearyl-Carbamat (0.7 g/m^ ausgeriistetes Papier, 
das ran Flachengewicht von 80 g/m* ha^ mit einem Sieb- is 
druckwerk kontinuierKch aufgetragen. Die verwendete 
Siebdruckschablone ist ein galvanisch hergestellter Nik- 
kelrundkSrper, AuBendurchmesser 204 nun und Wand- 
starke ca. 0.1 mm. Durch entsprechende Anordnung von 
Elementen auf der Walze, auf die die Schablone aufgal- zo 
vanisiert wird. die das Auftragen von Nickel dort ver- 
hindert. entsteht eine Schablone, die mit 44 mm breiten 
perforierten Streifen versehen ist Die Perforation ge- 
schieht dergestalt, daB die Streifen an den AuSenkanten 
Offnungen mit einem Durchmesser von etwa 25 
30 • 10-' mm und einen Abstand von ca. 1 mm haben. 
Zur Mitte des Streif ens steigt der Durchmesser der Of f- 
nungen und der Abstand nimmt ab. Im Mittelbereich 
haben die Offnungen einen Durchmesser von 
ca. 90 • 10-' mm und einen Abstand von ca. 0.25 mm. 30 
Technische Bedingungen: 
Tragerbahn-Geschwindigkeit 100 m/min 

Der Auftrag wird anschlieBend in einem Trockenka- 
nal iiblicher Bauweise soweit getrocknet, daB das Pro- 
dukt problemlos zur RoUe gewickelt werden kann. Um 35 
daraus Haftnotizzettel machen, wird ein LSngsschnitt in 
der Mitte des 44 mm breiten Kleber-Auftrags und ein 
weiterer Mngsschnitt in der Mitte der kleberfreien Zo- 
ne gelegt. so daB Streifen von 75 mm Breite entstehen. 
die seitlich einen 22 mm breiten Kleber-Auftrag aufwei- 40 
sen, wobei die Kalottenzahl und damit die Klebkraft 
zum Rand hin steigt Aus diesem Streifen werden 
schlieBlich Einzel-Zettel von 100 mm LSnge geschmtten. 

Diese Haftnotizzettel, iibereinanderliegend zu Blok- 
ken zusammengefaBt. lassen sich weich und leicht so- 45 
wohl vom BlocS. als auch nach dem Ankleben an eine 
Oberflfiche wieder ablSsen. ohne Kleber-Rflckstand zu 
hinterlassen und ohne ein Krellen (rundes Aufstellen) 
desPapiers. 

50 

Beispiel2 

Viele Produkte soUen teilwdse nur durch Zerstdrung 
abldsbar sein, andererseits aber doch reversibel kleben. 
Dazugeh5ren: ss 

WindelverschlQsse 
Beutelverschlusse 

und andere Verschlusse, die wieder zu offnen sein sollen. 60 
In der Regel wird dieses nur durch das ZusammenfOgen 
mehrerer klebender Substrate erreicht 

ErfindungsgemaB ist nur noch ein Substrat erforder- 
lich. Am Beispiel von Windelverschlflssen sollen hier die 
Produktvorteile eriautert werden: 65 

Der Streifen wird so hergestellt, daB er auf einer Teil- 
fiache (Segment) stark haftet Die andere Teilfiache ist 
durch zum Rande hin fallende Klebkraft reversibel mit 



PatentansprQche 

1. Haftklebrige Flachengebilde, ruckstandsfrei wie- 
der ablosbar und emeut verklebbar. mit kalotten- 
farmigen Haftstellen von 20-1000 jun Basis- 
Durchmesser, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Anzahl der Haftstellen ansteigt von mindestens 10 
pro cm^ auf hSchstens 15 000 pro cm^, und/oder 
daB der Klebmasse-Auftrag ansteigt von minde- 
stens 1 g/m^ auf hOchstens 30 glm\ 
Z Flachengebilde nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Anzahl der Haftstellen und/ 
Oder der Klebmasse-Auftrag ansttagt in der Rich- 
tung des vorgesehenen Wiederablasens. 

3. Flachengebilde nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Anzahl der Haftstellen an- 
steigt von mindestens 15 cm' auf hOchstens 6000 
pro cm^ insbesondere von mindestens 20 pro cm* 
auf hSchstens 2500 pro cm^ bei einem Basis-Durch- 
messer der Haftstellen von 80 bis 500 um, insbeson- 
dere 100-400 jim. 

4. Flachengebilde nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mit dem genannten Anstieg die 
Klebkraft ansteigt von 10 auf 1000, insbesondere 
von 50 auf 700 cN/100 mm unter 45" von Polyethy- 
len. wobei der Klebmasse-Auftrag von 1 auf 30, 
insbesondere von 2 auf 15, bevorzugt von 2 auf 
6 g/m^ ansteigt. 

5. Flachengebilde nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Anzahl der Haftstellen und/ 
Oder der Klebmasse-Auftrag wieder abfallt, insbe- 
sondere auf die Ausgangszahl, wobei Anstieg und 
Abstieg unabhangig voneinander Uber eine Strecke 
von 10-50 mm. insbesondere 15-25 mm verlau- 

6 Flachengebilde nach Anspruch 1 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet. daB Anstieg und ggf. Abfall unab- 
hangig voneinander kontinuierlich oder diskontinu- 
ierlich bzw. segmentweise erfolgt 

7. Flachengebilde nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die HaftsteUen hergestellt sind 
im Siebdruck. Tiefdruck oder mittels "ink jet" aus 
Klebstoff-Dispersionen mit einem Feststoffgehalt 
von mindestens 45 Gew.-%, wobei die verwende- 
ten Dispersionen waBrige Dispersionen, Organoso- 
le Oder Plastisole sind. 

8. Flachengebilde nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Haftstellen im Siebdruck 
hergestellt sind. unter Verwendung von Sieben von 
11— 305 mesh, insbesondere 60— 150 mesh, wobei 
die Siebe als Schablonen auf galvanischem oder 
photochemischem Weg oder mittels Lasergravur 
hergestellt sind. 

9. Flachengebilde nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet daB sich an den Bereich mit anstei- 
gender Anzahl von Haftstellen und/oder Klebmas- 
se-Auftrag ein nicht-reversibel klebender Bereich 
anscMieBt, der Klebtatfte von fiber 1000 cN/ 
100 mm aufweist, insbesondere bis 2u 5000 cN/ 
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100 mm. 

10. Flachengebilde nach Anspruch 1, enthaltend als 
Trager eine Folie, Gewebe, Vlies oder Papier, wo- 
bei die dem Kleber entgegengesetzte Seite insbe- 
sondere mit einem Release ausgeriistet ist 5 
U. Flachengebilde nach Anspruch 1, in Form eines 
Papier-Haftnotizzettels, der seitlich einen 1—5 cm, 
insbesondere 2— 4 cm breiten Streifen mit zum 
Zettelrand ansteigender Anzahl Haftstellen und/ 
Oder Klebmasse-Auftrag aufweisL lo 
12. Verfahren zur Herstellung eines Flachengebil- 
des nach einem der Anspriiche 1 — 11, dadurch ge- 
Icennzeichnet, daB der Trager im Siebdruck, Tief- 
druck Oder mittels "ink jet" mit einer Klebstoff-Di- 
spersion beschichtet wird, die einen Feststoffgehalt 15 
von mindestens 45Gew.-% aufweist, wobei die 
verwendeten Dispersionen waBrige Dispersionen, 
Organosole oder Plastisole sind. 

20 
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